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Abstract of FR270801 7 

The invention relates to a device intended for anchoring a cable in a retention block which has a recessed 
seat which is at least partly frustoconical, this device comprising a slotted frustoconical jaw (4) consisting 
of a number of wedge elements (41 , 42, 43) which are intended to be arranged around the cable in the 
recessed seat of the retention block, and to cooperate with this recessed seat in order to clamp the cable 
after it has been tensioned. According to the invention, this device additionally comprises an insert (5) 
which is made of a material different from that of the jaw and which is designed to be interposed between 
the jaw and the cable by adhering to the jaw and to the cable. Thus, the characteristics of friction of the 
insert on the cable are independent of the material of the jaw, which fact makes it possible in particular to 
fix very hard cables, or cables subjected to very great dynamic stresses, depending on the material used 
for the insert. 
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(54) Perfectionnements aux mors tronconiques d'ancrage pour cables et a leurs procedes de mise en ceuvre. 



(57) L'invention conceme un dispositif destine a I'ancrage 
aOn cable dans un bloc de retenue qui presente un loge- 
rnent au moins en partie tronconique, ce dispositif compor- 
tant un mors tronconique fendu (4) constitue de plusieurs 
clavettes (4 1} 4 2 , 4J qui sont destinees a etre disposees au- 
tour du cable dans le logement du bloc de retenue, et a 
cooperer avec ce logement pour serrer le cable, apres sa 
mise en tension. 

Selon l'invention, ce dispositif comports en outre un in- 
sert (5) qui est forme en un materiau different de celui du 
mors et qui est adapte a etre interpose entre le mors et le 
cable en adherant au mors et au cable. Ainsi, les caracte- 
ristiques de frottement de I'insert sur le cable sont indepen- 
dantes du materiau du mors, ce qui permet de fixer en par- 
ticulierdes cables tres durs ou des cables soumis a de tres 
fortes sollicitations dynamiques, selon le materiau employe 
pour I'insert. 
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PERFECTIONNEMENT AUX MORS TRONCONIOUES D ' ANCRAGE POUR CABLES 
ET A LEURS PROCEDES DE MISE EN OEUVRE 

La presente invention concerne un dispositif destine 
a 1 ' ancrage d 1 un cable dans un bloc de retenue qui presente 
un logement au moins en partie tronconique, ce dispositif 
comportant un mors tronconique fendu constitue de plusieurs 
clavettes qui sont destinees a etre disposees autour du 
cable dans le logement du bloc de retenue, et a. cooperer 
avec ce logement pour serrer le cable, apres sa mise en 
tension. 

De tels dispositifs sont couramment utilises pour 
1 ' ancrage des cables de precontrainte du beton, ou des 
cables de haubanage ou suspension des ponts et toitures. 

Le terme cable, tel qu' employe dans la presente 
description et dans les revendications jointes, designe 
toute armature allongee telle qu'un cable toronne, un cable 
a brin unique, une barre, etc. . . 

Classiquement, les clavettes du mors comportent des 
surfaces interieures striees qui delimitent un canal axial 
sensiblement cylindrique destine a recevoir le cable a 
ancrer. Lorsque le cable est mis en tension, les clavettes 
sont serrees radialement centre le cable par effet de coin, 
du fait de la collaboration entre le mors et le logement 
tronconique. Les stries formees sur la surface interieure 
des clavettes mordent alors dans les parties externes du 
cable, et ancrent ainsi le cable dans le mors. 

Toutefois, les caracteristiques de 1' ancrage du 
cable dans le mors dependent du materiau du mors, generale- 
ment en acier dur, et done sont peu adaptables, par exemple 
dans le sens d'une plus grande durete ou d'une plus grande 
souplesse. Tout au plus peut-on renforcer la durete des 
surfaces interieures striees des clavettes, par traitement 
thermochimique tel que carbonitruration ou par nitruration. 

Mais les modifications des caracteristiques du 
materiau du mors, que l'on peut obtenir de cette fagon, sont 
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limitees. En particulier, ces modifications ne peuvent 
aller que dans le sens d'une plus grande durete, ce qui 
n'est pas souhai table dans tous les cas. De plus, les 
caracteristiques du materiau du mors ne sont modifiees que 
5 sur une faible epaisseur, classiquement de 0,2 a 0,4 mm, et 
la durete maximale que I'on peut obtenir est limitee. 

L f invention a pour but, surtout, de pallier a ces 

inconvenients . 

A cet effet, les dispositifs d'ancrage de cable, du 
10 genre en question, sont essentiellement caracterises en ce 
qu ! ils comportent en outre un insert qui est forme en un 
materiau different de celui du mors et qui est adapte a etre 
interpose entre le mors et le cable en adherant au mors et 
au cable. 

15 Dans une premiere application de 1' invention, on 

cherche a ancrer des cables en acier de tres haute resis- 
tance, qui sont tres durs. II s'agit notamment de cables de 
precontrainte du beton. 

Par exemple, la durete superf icielle d'un cable 

20 d f acier resistant a 3000 MPa, atteint 1000 Vickers. Un tel 
cable ne peut pas etre ancre convenablement avec les mors 
d r acier de 1 ' art anterieur. En effet, la durete que l'on 
peut conferer aux stries de la surface interieure des 
clavettes, est limitee a 700 Vickers lorsque les clavettes 

25 sont traitees thermo-chimiquement, et cette durete atteint 
dif ficilement 1000 Vickers par nitruration, ce qui ne permet 
pas aux stries de mordre correctement dans les parties 

externes du cable. 

Selon un premier aspect de l f invention, l'ancrage de 

30 cables tres durs est rendu possible par un dispositif 
d'ancrage tel que defini ci-dessus, c'est a dire comportant 
un mors tronconique et un insert forme en un materiau diffe- 
rent du mors, ce dispositif etant caracterise en ce que 
l f insert est constitue de plusieurs plaquettes en nombre 

35 egal aux clavettes du mors, chaque plaquette comportant une 
surface interieure tapissee d f asperites pour s'accrocher sur 
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le cable, et une surface exterieure fixee a une clavette, 
les plaquettes etant realisees en un materiau ayant un 
indice de durete superf icielle superieur a 1000 Vickers. 

Dans des modes de realisation preferes de ce premier 
aspect de 1 ! invention, on a recours en outre a l'une et/ou 
a 1 ! autre des dispositions suivantes: 

- 1 f indice de durete superf icielle de 1 1 insert est 
compris entre 1500 et 2500 Vickers; 

- le materiau de 1 ! insert est choisi dans le groupe 
comprenant les carbures metalliques et les ceramiques; 

- chaque plaquette de 1' insert a une epaisseur 
moyenne comprise entre 0,5 et 3 mm; 

- chaque clavette comporte une surface interieure 
tapissee de nervures axiales et circonferentielles, qui sont 
engagees joint ivement dans des rainures complementaires de 
la surface exterieure des plaquettes constituant 1' insert. 

- chaque clavette comporte a chacune de ses deux 
extremites axiales, un rebord qui s'etend radialement vers 
1 1 interieur; 

- chaque plaquette de 1 ' insert est fixee a une 
clavette par brasage; 

- les plaquettes de 1' insert et les clavettes sont 
realisees par frittage et chaque plaquette est fixee a une 
clavette par frittage simultane des deux pieces dans un meme 
moule; 

- les asperites de la surface interieure des 
plaquettes sont en forme de pointes. 

Dans une deuxieme application de 1 ! invention, on 
cherche a ancrer des cables soumis a des sollicitations 
dynamiques, ,c*est a dire a des tractions et flexions 
alternees . 

II s'agit en general de cables utilises a l ! air 
libre, notamment pour le haubanage des ponts, des tours de 
telecommunication, des pylones de grande hauteur, en 
particulier des antennes, ou pour la suspension des ponts ou 
des toitures, en particulier des couvertures de stades. 
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Ces cables sont soumis a des efforts dynamiques dus 
au vent, aux variations de temperature, et le cas echeant, 
a la circulation routiere. 

Les dispositifs d'ancrage de tels cables doivent 
accepter ces solicitations dynamiques sans provoquer la 
rupture des cables- De plus, il est aussi souhaitable 
d'eviter le mouvement relatif entre les cables et leur mors 
d ! ancrage, notamment pour eviter des phenomenes de corrosion 
de cable. 

Le document FR-A-2 602 258 divulgue un mors d'an- 
crage de cable qui accepte certaines sollicitations dynami- 
ques grace a une forme tres effilee de la pointe du mors, 
qui permet un certain mouvement relatif entre le mors et le 
bloc de retenue sans desserrage du mors. Mais ce mouvement 
relatif est limite a une tres faible amplitude, de sorte 
qu f en pratique, de tels mors ne permettent pas d'ancrer des 
cables soumis a des variations de contraintes axiales dont 
1' amplitude est superieure a 200 MPa. 

Selon un deuxieme aspect de 1 T invention, il est 
possible d T absorber des variations de contraintes axiales du 
cable dont 1' amplitude peut atteindre et meme depasser 400 
MPa, grace a un dispositif tel que defini ci-dessus, c'est- 
a-dire comportant un mors et un insert forme en un materiau 
different du mors, ce dispositif etant caracterise en ce que 
1' insert est forme en un materiau plastique ayant une 
souplesse suffisante pour permettre un mouvement relatif 
axial et lateral entre le cable et le mors, la surface 
interieure de 1 1 insert restant solidaire du cable et la 
surface exterieure de 1 T insert restant solidaire du mors 
tronconique. 

Dans des modes de realisation preferes de ce 
deuxieme aspect de l 1 invention, on a recours a l'une et/ou 
l 1 autre des dispositions suivantes: 

- l f insert est forme en un materiau ayant une durete 
shore D comprise entre 70 et 75. 

- 1' insert est forme en materiau choisi dans le 
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groupe comprenant les polyurethanes, les polychloroprenes 
charges, les polyamides et les resines epoxydes; 

- 1' insert comporte une carcasse de grains durs, 
noyee dans le materiau souple; 

- chaque clavette comporte un rebord interne qui 
fait saillie radialement vers 1 1 interieur et qui forme un 
cadre continu le long des bords de ladite clavette, et 
l f insert comporte plusieurs plaquettes en nombre egal aux 
clavettes, chaque plaquette etant disposee a 1' interieur du 
rebord interne d'une clavette et faisant saillie radialement 
vers l f interieur au-dela dudit rebord interne; 

- 1 1 insert comporte plusieurs plaquettes en nombre 
egal aux clavettes, et chaque plaquette comporte une surface 
exterieure qui est adherisee a une clavette; 

- 1' insert forme une continuity au moins entre 
chaque clavette et les clavettes presentent des asperites 
interieures, notamment un filetage; 

- chaque clavette comporte en outre, pres de son 
extremite axiale la plus mince, un rebord interieur de 
direction circonf erentielle, l f insert faisant saillie 
radialement vers 1* interieur au-dela dudit rebord. 

L 1 invention a aussi pour objet un procede pour la 
mise en oeuvre du dispositif conforme au deuxieme aspect de 
l 1 invention, caracterise en ce qu'il comporte les etapes 
suivantes : 

- mettre en tension le cable, 1 ? extremite du cable 
etant retenue pour que sa tension ne soit pas retransmise au 

dispositif d'ancrage; 

- appuyer axialement sur 1 ? extremite la plus large 
du mors tronconique pour effectuer un pre-serrage dudit mors 
sur 1' insert et la cable par effet de coin entre le mors et 
le logement tronconique du bloc de retenue; 

- relacher 1* extremite du cable, pour que la tension 
du cable soit retransmise au dispositif d'ancrage en 
assurant le serrage final. On evite ainsi un derapage du 
cable sur 1' insert lors du relachement du cable. 
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En variante, le pre-serrage peut etre effectue avant 
la mise en tension du cable par traction sur le bloc de 
retenue, suivie par 1 1 immobilisation du bloc de retenue. 

Avantageusement, le pre-serrage du mors sur 1 ' insert 
5 est effectue au moyen d'un verin hydraulique, et ce pre- 
serrage est rendu irreversible par vissage d'une cale sur le 
bloc de retenue pour empecher tout mouvement de recul du 
mors. 

Pour solidariser fortement 1' insert au cable, 
10 lorsque le cable est en materiau composite a matrice 
synthetique et 1' insert est en materiau synthetique de meme 
nature, il est possible de souder 1 ' insert au cable, 
avantageusement en generant des courants de Foucault dans le 
mors . 

15 D'autres caracteristiques et avantages de la 

presente invention apparaitront au cours de la description 
suivante de plusieurs de ses formes de realisation, donnees 
a titre d'exemples non limitatifs, en regard du dessin 
j oint . 

20 Sur le dessin: 

- la figure 1 est une vue en coupe axiale d'un 
dispositif d'ancrage de cable selon une forme de realisation 
de 1' invention, la coupe etant prise le long de la ligne I-I 
de la figure 2, 

25 - la figure 2 est une vue en coupe selon la ligne 

II-II de la figure 1, 

- la figure 3 est une vue en perspective d'une des 
clavettes constituant le dispositif de la figure 1, 

- la figure 4 est une vue de detail representant une 
30 variante du dispositif de la figure 1, 

- la figure 5 est une vue en coupe axiale d f un 
dispositif selon une autre forme de realisation de 1 ' inven- 
tion, 

- la figure 6 est une vue en coupe selon la ligne 

35 VI-VI de la figure 5, 

- la figure 7 est une vue en coupe axiale d ! une 
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variante du dispositif de la figure 5, 

- la figure 8 est une vue en coupe selon la ligne 

VIII-VIII de la figure 7, et 

- la figure 9 est une vue de detail representant une 

5 variante du dispositif de la figure 7. 

Sur les differentes figures, les memes references 
designent des elements identiques ou similaires. 

Dans tous les cas, conune on peut le voir en particu- 
lier sur les figures 5 et 7, le dispositif de 1 ' invention 
10 est destine a ancrer un cable 1 dans un bloc de retenue 2 
qui presente un logement 3 tronconique. 

A cet effet, le dispositif de 1 ! invention comporte 
un mors tronconique fendu 4, constitue de plusieurs clavet- 
tes 4 lt 4 2 , 4 3/ qui peuvent etre disposees autour du cable 2 
15 dans le logement 3 du bloc de retenue, et qui cooperent avec 
ce logement pour serrer le cable 1 apres sa mise en tension, 

par effet de coin. 

Le mors 4 est generalement realise en acier dur ou 
en fonte. Dans le cadre de la presente invention, le mors 4 

20 peut etre realise par exemple par decolletage, moulage en 
cire perdue ou frittage. 

Dans les exemples representees, les clavettes sont au 
nombre de 3, mais un nombre de clavettes different pourrait 
etre utilise sans sortir du cadre de 1* invention. 

25 En outre, le dispositif comporte un insert 5 ou 5 1 , 

qui est realise en un materiau different de celui du mors 4, 
et qui est adapte a etre interpose entre le mors et le 
cable, en adherant au mors et au cable. 

Dans la premiere forme de realisation de 1 ' inven- 

30 tion, representee sur les figures 1 a 3, 1 ' insert 5 est 
constitue de trois plaquettes 5 lf 5 2 , 5 3 , qui comportent 
chacune une surface interieure 6 tapissee d 1 asperites pour 
s ' accrocher au cable 1, et une surface exterieure 7 fixee a 
une clavette. 

35 Ces plaquettes sont realisees en un materiau ayant 

un indice de durete superf icielle super ieur a 1000 Vickers, 
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avantageusement compris entre 1500 et 2500 Vickers. Les 
asperites de la surface interieure 6 de 1 1 insert peuvent 
ainsi s ! accrocher sur un cable de grande durete, par exemple 
un cable en acier ayant une resistance a la traction de 3000 
MPa, qui presente un indice de durete superf icielle d ? envi- 
ron 1000 Vickers. 

Dans 1' exemple represents, les asperites qui 
tapissent la surface interieure 6 de 1 1 insert sont des 
pointes de forme pyramidale a base carree, mais ces asperi- 
tes pourraient avoir une forme differente sans pour autant 
sortir du cadre de 1' invention. 

Le materiau de l r insert 5 peut etre par exemple du 
carbure de tungstene, ou une ceramique. Son epaisseur 
moyenne peut etre, par exemple, comprise entre 0,5 et 3 mm. 

Chaque clavette 4 1# 4 2 , 4 3 du mors tronconique 
comporte une surface interieure 8 qui est tapissee de 
nervures axiales 9 et circonferentielles 10, engagees 
jointivement dans des rainures complementaires de la surface 
exterieure 7 des plaquettes constituant 1' insert. Ainsi, on 
assure un verrouillage mecanique de chaque plaquette sur une 
clavette, et en outre, en cas de rupture partielle d'une 
plaquette, celle-ci est retenue sur la clavette correspon- 
dante par les nervures 9 et 10. 

Dans le meme but, chaque clavette 4 X , 4 2 , 4 3 compor- 
te, a chacune de ses extremites axiales, un rebord 11 qui 
s'etend radialement vers I'interieur. En variante ou en 
complement, on peut avoir recours a l ? une ou a l f autre des 
deux dispositions suivantes, pour fixer chaque plaquette de 
1 ' insert a une clavette: 

- la plaquette peut etre brasee sur la clavette, ou 

- les plaquettes de 1 1 insert et les clavettes 
peuvent etre realisees par frittage a partir d'un materiau 
en poudre, et chaque plaquette peut etre fixee a une 
clavette par frittage simultane de ces deux pieces dans un 
meme moule. 

La surface interieure 6 de 1 1 insert peut etre de 



2708017 

9 

forme sensiblement cylindrique, comme represents sur la 
figure 1, ou bien elle peut avoir une autre forme, pour 
appliquer, sur le cable a ancrer, une loi de serrage prede- 
termine . Par exemple, comme represents sur la figure 4, la 
5 surface interieure 6 de 1' insert peut comporter une partie 
evasee 16, qui est ici tronconique, du cote de I'extremite 
axiale la plus mince des clavettes. 

Dans la deuxieme forme de realisation de l f inven- 
tion, representee sur les figures 5 et 6, 1 ' insert 5' est 

10 forme en un materiau elastique ayant une souplesse suffi- 
sante pour permettre un mouvement axial et lateral (angulai- 
re) relatif entre le cable 1 et le mors 4, la surface 
interieure 6 de 1 ' insert restant solidaire du cable et la 
surface exterieure 7 de 1' insert restant solidaire du mors. 

15 Dans ce cas, 1' insert peut avoir une epaisseur de 

l f ordre de 3 a 3,5 mm, ou infer ieure pouvant descendre 
eventuellement jusqu'a 0,5 mm. 

De preference, 1' insert 5 T est forme en un materiau 
ayant une durete shore D comprise entre 70 et 75, par 

20 exemple en polyurethane, en polychloroprene fortement 
charge, ou en resine epoxyde. 

Avantageusement, 1 1 insert peut comporter une 
carcasse de grains durs et agressifs, par exemple en carbure 
de silicium, qui sont noyes dans une matrice constitute par 

25 le materiau souple susmentionne. Ainsi, les grains durs 
peuvent mordre dans les parties externes du cable, pour 
faciliter l f accrochage de 1 ' insert sur le cable. Ces grains 
durs ne sont toutefois pas obligatoires, , 1 r ancrage du cable 
1 pouvant etre obtenu simplement par frottement contre 

30 1 r insert 5 1 . 

En plus de ces grains durs, 1 ' insert peut comporter 
une charge passive de craie, de talc, de noir de carbone, ou 
autre. 

Dans l 1 exemple des figures 5 et 6, 1 ' insert 5 f 
35 comporte trois plaquettes 5 f lf 5' 2 , 5* 3 , disposee chacune a 
I'interieur d f un rebord interne 12 de chaque clave tte, qui 
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forme un cadre continu saillant radialement vers l'inte- 
rieur, le long des bords de ladite clavette. Ainsi, le 
mater iau souple de 1« insert est confine par le rebord 12, 
pour eviter que ledit materiau souple ne flue vers l'exte- 
rieur du mors tronconique lors de 1' ancrage du cable. 

En complement ou en variante, la surface exterieure 
7 de chaque plaquette peut etre adherisee a une clavette par 
collage ou vulcanisation. 

Chaque plaquette 5\, 5' 2 , 5", de 1 1 insert fait 
saillie radialement vers l'interieur au-dela du rebord 12, 
et la partie du rebord 12 qui est situee a 1' extremite 
axiale la plus mince des clavettes est ecartee du cable 1 
meme apres ancrage dudit cable. Cette partie du rebord 12 
presente une surface interieure 12 X de forme tronconique, 
15 qui s'elargit en s'eloignant de 1' insert 5' et qui forme 
avec le cable 1, un angle d'ouverture a. On facilite ainsi 
le deplacement lateral, c'est-a-dire angulaire, du cable 1 
par rapport au mors 4, au gre des solicitations dynamiques 

appliquees audit cable 1. 
20 Pour eviter tout derapage du cable 1 par rapport a 

1' insert 5' lors de la mise en tension du cable, le bloc de 
retenue 2 comporte, du cote le plus large du mors 4, un 
Iogement cyiindrique 17 filet* interieurement , dans lequel 
est vissee une bague 18 qui peut appuyer sur 1' extremite 
25 axiale la plus large du mors 4. 

Ainsi, apres mise en tension du cable 1, et pendant 
que 1' extremite dudit cable est retenue pour que sa tension 
ne soit pas retransmise au dispositif d' ancrage, on appuie 
axialement sur 1' extremite la plus large du mors tronconi- 
que 4 au moyen d'un verin hydraulique, puis on visse la 
bague 18 jusqu'au contact du mors 4 pour eviter tout 
mouvement de recur de ce mors. On effectue ainsi un pre- 
serrage dudit mors sur 1' insert 5' et le cable 1. On 
relache ensuite 1' extremite du cable, pour que la tension du 
cable soit retransmise au dispositif d' ancrage, ce qui 
assure le serrage final du mors tronconique 4 contre 
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1' insert 5 1 et le cable 1. 

En variante, le pre-serrage du mors 4 sur 1' insert 
5' et le cable 1 pourrait etre effectue en premier, de la 
maniere decrite ci-dessus. Dans ce cas, on met ensuite le 
5 cable 1 en tension par traction sur le bloc de retenue 2, 
puis on immobilise ce bloc de retenue sur un massif d'ancra- 
ge, par exemple par interposition de cales entre le bloc de 
retenue et le massif d f ancrage. 

En outre, lorsque le cable 1 est realise en materiau 
10 composite a matrice synthetique, et lorsque 1 1 insert 5' est 
realise en materiau synthetique de meme nature, il peut etre 
avantageux de souder 1' insert au cable. Cette soudure peut 
etre realisee en chauffant le mors tronconique 4, qui est 
metallique, par exemple en generant des courants de Foucault 

15 dans ce mors. 

Dans la variante des figures 7 et 8, 1 T insert 5' a 
la forme d'un manchon annulaire continu, dispose autour du 
cable 1 avant passage de ce cable dans le mors 4. Eventuel- 
lement, 1' insert 5' pourrait avoir la forme d'un manchon 

20 annulaire dote d'une fente axiale pour permettre son clip- 
sage autour du cable 1, la fente axiale etant de preference 
disposee angulairement par rapport aux clavettes de fagon 
que 1' insert 5' forme une continuity au moins entre chaque 
clavette. Autrement dit, ladite fente axiale ne devrait pas 

25 etre disposee a la jonction entre deux clavettes du mors 
tronconique. 

Dans ce cas, les clavettes qui constituent le mors 
tronconique 4 presentent chacune une face interieure 8 dotee 
d 1 asperites pour s f accrocher sur 1 ' insert 5 1 , lesdites 
30 asperites etant avantageusement constitutes par un filetage. 

Comme represents sur la figure 9, chaque clavette 
peut comporter en outre, pres de son extremite axiale la 
plus mince, un rebord 15 qui fait saillie radialement vers 
l'interieur, 1' insert 5' faisant saillie radialement vers 
35 l'interieur au-dela dudit rebord. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif destine a l f ancrage d'un cable (1) 
dans un bloc de retenue ( 2 ) qui presente un logement ( 3 ) au 

5 moins en partie tronconique, ce dispositif comportant un 
mors tronconique fendu (4) constitue de plusieurs clavettes 
(4 lf 4 2/ 4 3 ) qui sont destiiiees a etre disposees autour du 
cable (1) dans le logement (3) du bloc de retenue, et a 
cooperer avec ce logement pour serrer le cable, apres sa 
10 mise en tension, caracterise en ce qu'il comporte en outre 
un insert (5, 5' ) qui est forme en un materiau different de 
celui du mors (4) et qui est adapte a etre interpose entre 
le mors et le cable en adherant au mors et au cable. 

2. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel 
15 l 1 insert (5) est constitue de plusieurs plaquettes (5^ 5 2 , 

5 3 ), en nombre egal aux clavettes (4 X , 4 2 , 4 3 ) du mors, chaque 
plaquette comportant une surface interieure ( 6 ) tapissee 
d'asperites pour s ' accrocher sur le cable (1), et une 
surface exterieure (7) fixee a une clavette, les plaquettes 
20 etant realisees en un materiau ayant un indice de durete 
superf icielle superieur a 1000 Vickers. 

3. Dispositif selon la revendication 2, dans lequel 
l f indice de durete superf icielle de 1 ! insert (5) est compris 
entre 1500 et 2500 Vickers. 

25 4. Dispositif selon l'une quelconque des revendica- 

tions 2 et 3, dans lequel le materiau de 1 T insert (5) est 
choisi dans le groupe comprenant les carbures metalliques et 

les ceramiques. 

5. Dispositif selon l'une quelconque des revendica- 
30 tions 2 a 4, dans lequel chaque plaquette (5 lf 5 2 , 5 3 ) de 

1' insert a une epaisseur moyenne comprise entre 0,5 et 3 mm. 

6 . Dispositif selon 1 ' une quelconque des revendica- 
tions 2 a 5, dans lequel chaque clavette (4 X , 4 2 , 4 3 ) 
comporte une surface interieure (8) tapissee de nervures 

35 axiales (9) et circonferentielles (10), qui sont engagees 
joint ivement dans des rainures complementaires de la surface 
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exterieure (7) des plaquettes (5 : , 5 2 , 5 3 ) constituent 
1' insert. 

7. Dispositif selon la revendication 6, dans lequel 
chaque clavette (4 X , 4 2 , 4 3 ) comporte a chacune de ses deux 
extremites axiales, un rebord (11) qui s'etend radialement 
vers 1 ' interieur . 

8. Dispositif selon l f une quelconque des revendica- 
tions 2 a 7, dans lequel chaque plaquette (5 lf 5 2 , 5 3 ) de 
1' insert est fixee a une clavette (4 lf 4 2 , 4 3 ) par brasage. 

9. Dispositif selon 1 1 une quelconque des revendica- 
tions 2 a 7, dans lequel les plaquettes (4 2 , 4 2 , 4 3 ) de 
l f insert et les clavettes (4 2 , 42, 43) sont realisees par 
frittage et chaque plaquette est fixee a une clavette par 
frittage simultane des deux pieces dans un meme moule. 

10- Dispositif selon l'une quelconque des revendica- 
tions 2 a 9, dans lequel les asperites de la surface 
interieure (6) des plaquettes sont en forme de pointes. 

11. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel 
1 1 insert ( 5 1 ) est forme en un materiau elastique ayant une 
souplesse suffisante pour permettre un mouvement relatif 
axial et lateral entre le cable (1) et le mors (4), la 
surface interieure (6) de 1 ' insert restant solidaire du mors 
tronconique. 

12. Dispositif selon la revendication 11, dans 
lequel 1 ' insert (5') est forme en un materiau ayant une 
durete shore D comprise entre 70 et 75. 

13. Dispositif selon l'une quelconque des revendica- 
tions 11 et 12, dans lequel I 1 insert (5') est forme en un 
materiau choisi dans le groupe comprenant les polyurethanes, 
les polychloroprenes charges, les polyamides et les resines 
epoxydes . 

14. Dispositif selon l'une quelconque des revendica- 
tions 11 a 13, dans lequel 1 ? insert (5 f ) comporte une 
carcasse de grains durs, noyee dans le materiau souple. 

15. Dispositif selon l'une quelconque des revendica- 
tions 11 a 14, dans lequel chaque clavette (4 A/ 4 2 , 4 3 ) 
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comporte un rebord interne (12) qui fait saillie radialement 
vers 1 ' interieur et qui forme un cadre continu le long des 
bords de ladite clavette, et l 1 insert (5 1 ) comporte plu- 
sieurs plaquettes (5 X , 5 2 , 5 3 ) en nombre egal aux clavettes, 
chaque plaquette etant disposee a 1 1 interieur du rebord 
interne d'une clavette et faisant saillie radialement vers 
l f interieur au-dela dudit rebord interne. 

16. Dispositif selon 1 ' une quelconque des revendica- 
tions 11 a 15, dans lequel l'insert (5') comporte plusieurs 
plaquettes (5 lf 5 2 , 5 3 ) en nombre egal aux clavettes, et 
chaque plaquettes comporte une surface exterieure (7) qui 
est adherisee a une clavette. 

17. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 11 a 14, dans lequel l'insert (5') forme une conti- 
nuity au moins entre chaque clavette (4 lf 4 2 , 4 3 ), et les 
clavettes presentent des asperites interieures (14). 

18. Dispositif selon la revendication 17, dans 
lequel chaque clavette comporte en outre, pres de son 
extremite axiale la plus mince, un rebord interieur (15) de 
direction circonf erentielle, l'insert (5') faisant saillie 
radialement vers 1' interieur au dela dudit rebord. 

19. Procede pour la mise en oeuvre d ' un dispositif 
selon I'une quelconque des revendications 11 a 18, caracte- 
rise en ce qu'il comporte les etapes suivantes: 

- mettre en tension le cable (1), 1' extremite du 
cable etant retenue pour que sa tension ne soit pas retrans- 
mise au dispositif d'ancrage; 

- appuyer axialement sur 1' extremite la plus large 
du mors tronconique pour effectuer un pre-serrage dudit mors 
sur l'insert (5' ) et le cable (1) par effet de coin entre le 
mors et le logement tronconique (3) du bloc de retenue, 

- relacher l 1 extremite du cable, pour que la tension 
du cable soit retransmise au dispositif d'ancrage en 
assurant le serrage final. 

20. Procede pour la mise en oeuvre d'un dispositif 
selon I'une quelconque des revendications 11 a 18, caracte- 
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rise en ce qu r il comporte les etapes suivantes: 

- appuyer axialement sur 1 1 extremite la plus large 
du mors tronconique pour ef fectuer un pre-serrage dudit mors 
sur l 1 insert (5 T ) et le cable (1) par effet de coin entre le 
mors et le logement tronconique (3) du bloc de retenue; 

- mettre le cable en tension par traction sur le 
bloc de retenue (2), pour que la tension du cable soit 
retransmise au dispositif d'ancrage en assurant le serrage 
final; 

- immobilisation du bloc de retenue. 

21. Procede selon l ! une quelconque des revendica- 
tions 19 ou 20, dans lequel le pre-serrage du mors (4) sur 
1' insert (5 T ) est effectue au moyen d'un verin hydraulique, 
et ce pre-serrage est rendu irreversible par vissage d'une 
cale (18) sur le bloc de retenue (2), pour empecher tout 
mouvement de recul du mors. 

22. Procede pour la mise en oeuvre d'un dispositif 
selon 1'une quelconque des revendications 11 a 18, dans 
lequel le cable ( 1 ) est realise en un materiau composite a 
matrice synthetique et 1' insert (5') est realise en un 
materiau synthetique de meme nature, caracterise en ce que 
il comprend I'etape consistant a souder 1' insert au cable. 

23. Procede selon la revendication 22, dans lequel 
on genere des courants de Foucault dans le mors (4) pour 
souder 1 ' insert au cable. 



* 
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